- - 8h przyilosci powyze] 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uplynnionego,

— - 2h przyilosciod 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaitu uplynnionego,

— - 0,5 hprzyilodci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uplynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki,

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze byé ukladana, gdy temperatura oloczenia
jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej
warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym
podlozu, podczas opaddw atmosferycznych oraz silnego wlatru (V > 16 m/s).

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarkg wyposazong w uklad z
automatycznym sterowaniem gruboscl warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacig
projektows,

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna byé nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywadé sie bezzwiocznie zgodnie ze schematem przejéé
walca ustalonym na odcinku probrym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasle zageszczania powinna wynosié nie mnigj niz:

- dla asfaltu D 50 130° C,

- dia asfaltu D 70 125° G,

- dla asfaltu 3 100 120° C,

- dia polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawlerzchni ku osl. WskaZnik zageszczenia
ulozong] warstwy powinten byé zgodny z wymaganiami podanymi w {ablicach 4 i 6.

Zlgcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linil prostej, réwnolegle lub prostopadie do osi
drogi.

Ziacza w konstrukeji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
15 cm. Zlgcza powinny byé catkowicle zwigzanse, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym
poziomie.

Zlgcze robocze powinno byé réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna byé
posmarowana asfaltem Iub oklejona samoprzylepna tadmg asfaltowo-kauczukowa. Sposodb
wykonywania zlacz roboczych powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodine zasady kontroli jakoéci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 6,
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania asfaliu, wypelniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkeji mieszanki mineralno-asfaltows] i przedstawié wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3, Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badaii | pomiarow

Czestotliwosé oraz zakres badan 1 pomiaréw w czasie wylwarzania mieszanki mineraino-
asfaltowej podano w tablicy 11.
6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfallowse] polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
040G1:1967 [8). Wyniki powinny byé zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancig, okreslong w tablicy
10. Dopuszcza sie wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3, Badanie wiadciwosci asfaitu
Dia kazdej cystemny nalezy ckresli¢ penefracje | temperature mieknienia asfaltu.
6.3.4, Badanie wlasciwoéci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosé wypelniacza.

Tablica 11. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej ‘
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Lp, Wyszczegéinienie badan

Czestotliwosé badan
Minimalna liczba badas na dziennej
dzialce roboczej

1 | Sklad i uziarnienie mieszanki
mineralno-asfaltowej pobrane] w

1 probka przy produkeji do 500 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 500

wytwomi Mg
Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy {cysterny)
Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

Wiasciwosci kruszywa

przy kazdej zmianie

(521 R L B B ]

Temperatura skiadnikéw mieszanki
mineralno-asfaliowej

dozér ciggly

8 | Temperatura mieszanki mineralno-

kazdy pojazd przy zatadunku i w

asfaltowej czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- w.
asfaltows]

8 |Wiasciwoscl probek miaszanki
mineralno-asfaltowe] pobranej w

wytworni

jeden raz dziennie

Ip.1 i Ip.8 — badania moga byé¢ wykonywane zamiennie wg PN-8-86025:2000 {10}

6.3.5. Badanie wlasciwos$ci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaitowej

Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowlednlego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna
byé zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki

termometru w mieszance i odczytaniu temperalury.
Dokladnosé pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w

SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowsj

mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkgji, zaladunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwoscl mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowsj nalezy okreélaé na probkach zageszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych | wilasciwosdci warstw nawierzchni z betonu

asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badarn | pomiaréw

Czestotliwoéé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu

asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwosé oraz zakres badar | pomiaréw wykonanej warstwy z bstonu asfaitowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwoéé badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢é warstwy 2 razy na odginku drogi o diugosci 1 km
2 | Réwnosé podiuzna warstwy | kazdy pas ruchu planografem lub fatg co 10 m
3 |Réwnosé poprzeczna warstwy | nie rzadzigj niz co 5m
4 |Spadki poprzeczne warstwy | 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
5 jRzedns wysokosciowe | pomiar rzednych niwelacji podiuznej i

warstwy poprzecznej oraz usyluowania osi wediug

6 |Ukszlattowanie osi w planie | dokumentacji budowy
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7 | Grubosé warstwy 2 Erébki 2z kazdego pasa o powierzchni do 3000
m

8 |Zlacza podiuzne i poprzeczne | cala diugosé zlgcza

9 jKrawedz, obramowanle i cata diugosé
warsiwy
10 | Wyglad warstwy ocena ciggla
11 | Zageszczenie warstwy 2 grébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000
m

12 | Wolna przestrzer w warsiwie | jw.

6.4.2. Szerokosé warstwy

Szeroko&é warstwy &cieralne] z betonu asfaliowego powinna byé zgodna z dokumentacja
projektowa, z tolerancig +5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony
co najmniej o grubo$é warstwy na niej polozonej, nie mniej jednak niz & cm.

6.4.3. Réwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podiuzne | poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-
04 [11] nie powinny byé wicksze od pedanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwnoscl warstw asfaltowych, mm

Lp- Drog | place tciorin | wiazaca_| wzmaenigiaca

1 | Drogiklasy A, SiGP 4 6 9

2 {DrogiklasyGiZ 6 9 12

3 |Drogi klasy L i D oraz place i 9 12 15
parkingi

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warsiwy z betonu asfaitowego na odcinkach prostych i na tukach powinny
byé zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokodciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg
+1cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0% warstwy w planie powinna byé¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja 5 cm,

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Gruboéé warstwy powinna byé zgodna z gruboécig projektowa, z tolerancjg = 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o gruboéci projektowej do 2,5 cm dia kidrej tolerancia wynosi +5
mm | warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla kiérej tolerancja wynosi £ 5 mm.

6.4.8. Ztacza podluzne | poprzeczne

Zlacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osl.
Ziacza w konstrukgji wielowarstwowej powinny byé przesunigte wzgiedem sieble co najmniej o 15 cm.
Zigcza powinny byé calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warslwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od
3 do 5 mm ponad ich powlerzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny byé wyprofilowane a w
misjscach gdzie zaszla konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem,

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien miec jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, luszczacych sig | spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie
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Zageszezenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w SST i recepcie faboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Cgélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7,

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

QOgobine zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projekiows i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-86025:2000{10] daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenla dotyczace podstawy plathosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawlerzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— - prace pomiarowe | roboty przygotowawcze,
—~ - oznakowanle robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— - dostarczenie materiatéw,

- - wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowsj i jej transport na miejsce wbudowania,

- - posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzer obcych i kraweznikow,
— - skropienie miedzywarstwowe,

- - rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— - obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- - przeprowadzenie pomiaréw i badar laboratoryjinych, wymaganych w specyfikacii techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-
11111:1998
2. PN-B-
11112:1896
3. PN-B-
11113:1996
4.PN-B-11115:1998

5. PN-C-
04024:1991

6. PN-C-
96170:1865

7. PN-C-
96173:1974

8, PN-S-
04001:1967

9. PN-S-
96504:1961
10. PN-8-
96025:2000
11. BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych.
2wir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawlerzchni drogowych

Kruszywa mineralne, Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych.
Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sziuczne z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

Ropa naftowa i przelwory naffowe, Pakowanie, znakowanie i
fransport

Przetwory naftows. Asfalty drogowe

Przetwory naftowe. Asfally uplynnione AUN do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny doe mas bitumicznych
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaliowe.
Wymagania

Brogi samochodowe, Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i fatg
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