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Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa.

400

385

400

z,C

DN50

Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

1.2

Wazek transportowy z podstawg petng

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Ramka wykonana z jednego profilu 25x25x1,5 mm z
wygietym pionowym uchwytem. Wymiary uzytkowe platformy wézka min. 820x620 mm,
przystosowane sg do transportu skrzynek 300x400, 400x600, 600x800 mm. Wdzek wyposazony w 4
kota skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem. Obcigzenie wozka min. 150 kg/ m2.

960

660

900

Pokaj socjalny

2.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa.

400

385

400

z,C

DN50

Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

2.2

Stét ze zlewem 1-komorowym z szafkg z
drzwiami suwanymi, stal nierdzewna

Wykonanie z blach, rur, ksztaftownikow T profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum
1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma
uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia¢ dostep do czyszczenia.
Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwor spustowy ma byé
wykonany w gornym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stot korpusowy - szafka —
korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgcji
szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Przestrzen pomiedzy posadzka a
pdtka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad krawedz piyty,
60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty ma by¢ wykonane 30 mm od bokéw (w zaleznosci
od typu ptyty) i 50 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb ma by¢ wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na
wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60
mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane maijg
by¢ wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za
siehie
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.




Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka wykonana w formie skrzyniowej —
technologig spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami suwanymi. Elementy no$ne zaczepow pdtek
wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie
nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state. Potki wyjmowane o

2.3 Szafka wiszaca z drzwiami suwanymi grubosci 30 mm, usztywnione elementami metalowymi, nierdzewnymi, z mozliwoscig regulacji w 1000 400 600
zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie
drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Szafki wyposazone w maskownice dna tworzacg ptaszczyzne bez
zagtebien, szczelin i miejsc gdzie mogg gromadzic sie zanieczyszczenia (wieksza tatwos¢ czyszczenia).
2.4 Stot poza zakresem dostaw
2.5 Krzesto poza zakresem dostaw
Szafa odziezowa na nézkach, komora Dwydrzwioyva sza.fk‘a ubraniowa..‘Kaida’ komqra podzielona na dwa przedziah(, umoilivyiajace oddzielne
2.6 szafy dzielona na dwa przedziaty, modut umieszczenie odziezy ochronnej i ubrai codziennych. Zamki na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech 800 500 1800
) to3 fok ! punktach. Szafa ma by¢ wyposazona w plastikowy drazek, wieszaki ubraniowe, haczyk na recznik oraz
zZtozony z 2 szafe lusterko. Wieniec dolny z blachy 1 mm, pozostate elementy szafy wykonane z blachy 0,8 mm.
2.7 pozycja usunieta pozycja usunieta
Magazyn warzyw i ziemniakow
Wykonanie higieniczne, blat petny. Paleta wykonana z trwatego polietylenu, odporna na uderzenia
3.1 Paleta magazynowa dzieki grubosciennej konstrukcji. tatwa do utrzymania w czystosci. Zakres odpornosci na temperature 800 600 155
od -30°C do +60°C. Obcigzenie dynamiczne: 500 kg, obciazenie statyczne: 1500 kg.
Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile no$ne 30x30x1,0. Usztywniane potki z blachy o
grubosci min. 1,5 mm. PStki grubosci maks. 30 mm. Swiatto miedzy pdtka dolng a posadzka zgodne z
3.2 Regat magazynowy 4 poitki petne state DIN 18865. Potki regatow trwale potagczone — spawane do szkieletdw. Regat wyposazony w 4 potki 1300 600 1800
petne, state. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci ndzek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki wynosi min. 85 kg/m2.
Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane pdtki z blachy o
gruboéci min. 1,5 mm. Potki grubosci maks. 30 mm. Swiatto miedzy p6tka dolng a posadzka zgodne z
3.3 Regat magazynowy 4 potki petne state DIN 18865. Potki regatdw trwale potgczone — spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki 1100 600 1800
petne, state. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdéwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci ndzek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki wynosi min. 85 kg/m2.
Pomieszczenie urzadzen
chtodniczych
Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
4.1 Umywalka wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1- 400 385 400 z,C DN50

kolumnowa.

Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugo$¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.




4.2

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw
ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac ja w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,2), faczniki gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacg wykonang z profili o
przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzkg a wzmocnieniami wynosi 150 mm.
Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne
wygiete w gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20
mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

800

600

850

4.3

Szafa chtodnicza, 700L nierdzewna

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe
z wysSwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43°C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i
reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Demontowana,
magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R404a. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi<90°). Bezdotykowy wyfacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi
wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek:
min. 150 kg. Temperatura wnetrza od -1 do +10°C. Pojemno$¢: min. 700 |. Wyposazenie: min. 5
rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1, min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod
ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek.

700

895

2040

0,55

230

1,1

4.3

Szafa chtodnicza, 700l nierdzewna

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe
z wysSwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43°C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i
reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Demontowana,
magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R404a. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi<90°). Bezdotykowy wyfacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi
wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek:
min. 150 kg. Temperatura wnetrza od -1 do +10°C. Pojemnos$¢: min. 700 |. Wyposazenie: min. 5
rusztow metalowych, plastyfikowanych GN2/1, min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod
ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek.

700

895

2040

0,55

230

0,55




4.4

Szafa mroznicza, 700! nierdzewna

Szafa mroznicza wewnatrz i na zewnatrz wykonana ze stali nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i
reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa o grubosci min. 60 mm. Obieg
powietrza wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie.
Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania no$nikéw prowadnic.
Ekologiczny czynnik chtodniczy R404a. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych
pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z
samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po
otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Grzatka zabezpieczajaca
uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek:
min. 150 kg. Temperatura wnetrza: -14 + -21 °C. Pojemnos$¢: min. 700 |. Wyposazenie: min. 5
rusztdw metalowych, plastyfikowanych GN2/1; min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod
ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek.
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Magazyn produktow suchych

5.1

Regat aluminiowo - polietylenowy,
podstawowy. Odporny na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 C do +75
C

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i
dziatanie temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pdtek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatdéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
obcigzenie przy réwnomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyfnczym module. Szeroko$¢ pdtek ma by¢ przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po
wyjeciu wkiadu pétki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach potek. Wktady
potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg
posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci
zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych stopkach. Stupki regatu maja
by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujace potki — mozliwo$¢ dostawienia regatu
dodatkowego.

1155

555

1750

5.2

Regat aluminiowo - polietylenowy,
podstawowy. Odporny na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 C do +75
C

Stupki oraz wsporniki potek maja by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i
dziatanie temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagdajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
obcigzenie przy rownomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedynczym module. Szerokos$¢ pdtek ma by¢ przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po
wyjeciu wkiadu pétki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek. Wkiady
potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg
posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci
zawieszenia pdtek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych stopkach. Stupki regatu maja
by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujace potki — mozliwo$¢ dostawienia regatu
dodatkowego.

1045
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Przechowywanie i dezynfekcja jaj

6.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugo$¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

6.2

Pojemnik na odpadki, mobilny, okragty,
pojemnos$¢ 70l

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoscig zawieszania jej na walcu pojemnika. Potgczenie Sciany bocznej (walca) z dnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw niszczacych powierzchnie
wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg
wyspawane (nie dopuszcza sie pofaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 125 mm. Pojemnos$¢ 70 .

402

671




6.3

Loddéwka

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Chtodzenie statyczne. Sterownik elektroniczny. Automatyczne
rozmrazanie. Zamek drzwi. tatwo wymienna uszczelka drzwi. Ekologiczny czynnik chtodniczy. 4
przestawne ruszty. Pojemnos$¢: 350 |. Zakres temperatury od +2 do +8 °C.
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6.4

Stot ze zlewem 1-komorowym, stal
nierdzewna

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma byé
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Otwory spustowe majg by¢ wykonane w
gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od bokdéw (w
zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czofa. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb ma byc
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

6.5

Naswietlacz do jaj

Wykonanie: stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majace na celu kazdorazowe domykanie czota
szuflady do korpusu, uszczelka odporna na dziatanie UV, wody i detergentdw uszczelniajgca uktad
czoto szuflady — korpus naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV- C, oprawy zrodet
promieniowania z zaptonnikami elektronicznymi, wytacznik bezpieczenstwa wysunietej szuflady
(uniemozliwiajace $wiecenie zrodta promieniowania podczas zatadunku i roztadunku szuflady),
automatyczne wylaczanie sterylizacji po uptywie 60 sekund realizowane uktadem elektronicznym,
sygnalizator diodowy realizowania procesu odkaZzania — naswietlania, dwu torowy pods$wietlany
wylacznik zasilania gtéwnego realizujacy roztaczenie fazy i wykaczenie urzadzenia, szuflady majg by¢
wyposazone w prowadnice rolkowe zapewniajgce peten wysuw kratki (wsadu). Naswietlacz ma
posiadac rejestrator czasu pracy. Czas cyklu naswietlania: maks. 60 s., jednorazowy wsad: min. 30 szt.
jaj.
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Przygotowywanie wstepne warzyw

7.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugo$¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

7.2

Pojemnik na odpadki, mobilny, okragty,
pojemnos$¢ 70l

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoscig zawieszania jej na walcu pojemnika. Potgczenie Sciany bocznej (walca) z dnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw niszczacych powierzchnie
wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg
wyspawane (nie dopuszcza sie pofaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 125 mm. Pojemnos$¢ 70 .
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7.3

Obieraczka do ziemniakow ze zbieraczem
miazgi. Wydajnos¢ 240 - 360 kg/h

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wsad jednorazowy: 8-12 kg, wydajnos¢: 300-450 kg/h,
obroty talerza $ciernego: 300 obr./min., osadnik obierzyn. Urzadzenie wyposazone w minutnik: 0 + 15
min + state wigczenie. Przylacze wody z zaworem elektromagnetycznym. Odprowadzenie do
kanalizacji. Moc silnika: 0,55 kW, znamionowy pobdér mocy: 0,76 kW.
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Kratka
DN110




Odwodnienie liniowe/kratka @110mm

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Odptyw zakonczony jest syfonem
z rurg nierdzewng DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304,
przeznaczony do zastosowania w profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach
23x23 mm. Ruszt przeznaczony do wspotpracy z odwodnieniem punktowym.
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Basen jezdny do ptukania

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wymiary komory: min. 650x540x480 mm, wyposazony w 4
kota skretne o @ 100 mm, w tym dwa z hamulcem, mozliwos¢ umieszczania pojemnikdw
perforowanych GN 1/1 — 2 szt. Wszystkie krawedzie blach muszg by¢ ogradowane, wszystkie naroza
zaokraglone i fazowane, wszystkie spoiny jednolite z materiatem rodzimym i szlifowane
elektrochemicznie lub mechanicznie, wszystkie punkty zgrzewdw oczyszczone elektrochemicznie lub
mechanicznie, wszystkie materiaty ztaczne (Sruby, wkrety, itp.) nierdzewne.
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7.5

Stét z basenem, gtebokos¢ basenu
300mm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikow i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum
1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory wykonane sg technologig
spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia Scian i dna majg by¢ wykonane po tuku R 14.
Otwory spustowe majg by¢ wykonane w centrum komory, z przettoczeniami sptywowymi. Szkielet:
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajace sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w
zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie plyty z tylu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Stét z basenem musi by¢
wyposazony w maskownice boczne i czotowg ze stali nierdzewnej. Gteboko$¢ komory: 300 mm.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

7.6

Stét z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw
ztacznych w przypadku potaczen piyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia)
z blachy o gruboéci min. 1,5 mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnoSci
konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do szkieletu, wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzkg a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosc¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne wygiete w gore na wysoko$¢ min. 50
mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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7.7

Stot ze zlewem 1-komorowym, stal
nierdzewna

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma byé
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe majg by¢ wykonane w
gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),

faczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.

1,5 mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komor
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od bokdéw (w
zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb ma by¢
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

7.8

Szafa chtodnicza, 700l nierdzewna

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe
z wysSwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43°C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i
reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie. Demontowana,
magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R404a. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub
GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi<90°). Bezdotykowy wyfacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi
wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek:
min. 150 kg. Temperatura wnetrza od -1 do +10°C. Pojemnos$¢: min. 700 |. Wyposazenie: min. 5
rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1, min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod
ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek.
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Sprzet porzadkowy

8.1

Zlew porzadkowy, niski, h=50cm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Otwory spustowe
standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby ufatwi¢
czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajagcym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego
500 mm. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30 mm od bokdw (w zalezno$ci od typu ptyty) i 50 mm od
czota. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyrdéwnania potencjatéow. W plytach nie
dopuszcza sie stosowania na wypetnienie materiatéw chtongcych wilgoé, nawet jesli s przed tym
zabezpieczone. Komora zlewozmywaka musi by¢ wyposazona w ruszt uchylny.
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Kran tokciowy z wyciggang wylewka.
Dtugo$¢ weza 1 m

Kran mieszajacy tokciowy z dwoma podtaczeniami wody 3/8" i wysuwanym spryskiwaczem o dtugosci
1 m. Wylewka 245 mm, wysoko$¢ od blatu do wylotu wylewki: 130 mm.




9.2

Regat aluminiowo - polietylenowy,
podstawowy. Odporny na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 C do +75
C

Stupki oraz wsporniki pétek majg by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i
dziatanie temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pdtek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagdajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
obcigzenie przy rwnomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos$¢ pdtek ma by¢ przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po
wyjeciu wkiadu pétki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek. Wkiady
potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwos$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg
posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci
zawieszenia pdtek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych stopkach. Stupki regatu maja
by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujace potki — mozliwo$¢ dostawienia regatu
dodatkowego.
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Zmywalnia naczyn stotowych

10.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwdr pod baterie 1-
kolumnowa.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przvtaczeniowy o dt. min. 800 mm.

10.2

Stdl zatadowczy do zmywarki kapturowej
ze zlewem 1 komorowym, bez prowadnic
na kosze

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum
1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana
technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm. Dno komory wyprofilowane w taki sposob, aby
zapewni¢ catkowite odprowadzenie wody. Otwor spustowy wykonany w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci
100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji, maskownice komér wykonane z blachy
0 grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoé, nawet
jesli sq przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 535 mm zapewnia
prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Stot wyposazony w kotnierz ochronny
z blachy o wysokosci 200 mm. Stot wyposazony w zaczep do wspotpracy ze zmywarkg kapturowg z
poz. 10.5.
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10.3

Bateria prysznicowa 2 kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewdd o dtugosci min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt
$cienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytgczeniowe GW 1/2" x GW 3/8”, dtugos¢ min. 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwor pod baterie: 25 mm.

104

Pojemnik na odpadki, mobilny, okragty,
pojemnos$¢ 70l

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoscig zawieszania jej na walcu pojemnika. Potgczenie Sciany bocznej (walca) z dnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw niszczacych powierzchnie
wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku. Potgczenie walca z dennicg
wyspawane (nie dopuszcza sie pofaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 125 mm. Pojemnos$¢ 70 .
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10.5

Zmywarka kapturowa

Zmywarka kapturowa. Wykonanie ze stali nierdzewnej. Wydajnos¢: do 60 koszy/h. Kaptur zamkniety
ze wszystkich stron redukuje straty pary i ciepta oszczedzajac do 3kW/godzine energii. Precyzyjny
system filtracji: zaawansowany samoczyszczacy system filtracji drobinkowej zmniejszenia zuzycie
detergentu do 35%. System kontroli sita zapobiega uzytkowaniu zmywarki bez sita zbiornika. System
zarzadzania zasobami stale mierzy jako$¢ wody myjacej i utrzymuje minimalng ilo$¢ wody potrzebnej
do sptukiwania przy zapewnieniu w petni higienicznego wyniku zmywania, co zmniejsza ilo$¢ wody
zuzywanej w cyklu ptukania do 2,0 I. Sterowanie jednym przyciskiem, wszystkie niezbedne informacje
pojawia si¢ na duzym ekranie, w postaci zwyktego tekstu w jezyku polskim lub w formie symboli.
System mycia z niezaleznie obracajgcymi sie ramionami myjacymi i ptuczacymi, zwieksza moc mycia.
Szerokokatne dysze powodujg réwnomierne rozprowadzanie wody w komorze. Pompa podnoszaca
ci$nienie wody ptuczacej. tatwe utrzymanie czystosci poprzez automatyczny cykl samoczyszczenia.
Ztacze USB do wygodnego pobierania danych. Zmywarka wyposazona w dozownik detergentdw,
dozownik srodkéw myjacych oraz pompe odptywu. Temperatura mycia: 60 °C. Temperatura ptukania:
80 °C. Cykle mycia: 60, 90, 180 s. oraz cykl ciagty. Zuzycie wody: max. 2,0 I/kosz. Pojemnos¢
zbiornika: 23 I. Wielkos$¢ kosza: 500x500 mm. Wysoko$¢ zatadunku: min. 440 mm.
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10.6

Okap kondensacyjny

Okap przeznaczony jest do usuwania wykroplonej na $ciankach okapu pary wodnej wytwarzanej przez
zmywarki, kotty warzelne oraz inne urzadzenia kuchenne nie wytwarzajace ttuszczu. Konstrukcja
wykonana ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus
zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma by¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy
zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia zanieczyszczen. Okap jedno-segmentowy. Okap
musi posiada¢ odlewane uchwyty do montazu zawiesi znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia
montowanie maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem) w kazdym momencie
eksploatacji okapu. Wyposazenie: krocce podtaczeniowe wyciggowe $r. 315 mm (1 szt.), przegrody
boczne, zawiesia montazowe.
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Stacja zmiekczania wody dla zmywarki
kapturowej

Zmiekczacz automatyczny zapewniajacy skuteczng ochrone przed osadami kamienia,
regeneracja automatyczna, czasowa - co okreslong liczbe dni wg zaprogramowania, ilos¢
uzdatnionej wody w trakcie regeneracji: 1500 I./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75
I./min., ci$nienie robocze: 1,5-6,0 bar, $rednica przytagcza 3/4", temperatura maksymalna
wody: 40 °C. zbiornik soli: 20 ka. zuzvcie soli 0.7 ka.
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10.7

Stot wytadowczy z prowadnicami na
kosze

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym
(aby utatwic¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji
w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. W ptytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatéw chtonacych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 535 mm
zapewnia prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony
we wsporniki na kosze. Plyta zakonczona specjalnym zaczepem do wspotpracy ze zmywarka
kapturowa z poz. 10.5.
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10.8

Odwodnienie liniowe z syfonem
umieszczonym centralnie, z rusztami
standardowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Syfon odptywu poziomy,
umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100,
@ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, przeznaczony do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm. Ruszt przeznaczony do
wspotpracy z odwodnieniem liniowym
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Kredens - czyste wozki, czyste
naczynia

11.1

Wdzek transportowy 2 pdtkowy,
korpusowy z drzwiami suwanymi, z
uchwytami po bokach

Wodzek z szafka, drzwi suwane, blat zagtebiony, uchwyty pionowe umieszczone na obu krétszych
bokach wdzka, wewnatrz pétka. Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka
wykonana w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami suwanymi.
Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny
odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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11.2

Szafa przelotowa na czyste naczynia

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Sufit
naktadany. Stata usztywniana przegroda srodkowa i min. 2 potki przestawne. Mozliwos¢ zmiany na
obiekcie ndg z regulowang wysokoécia na zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy pétka dolna, a posadzka
zgodne z DIN18865. Elementy no$ne zaczepow potek majg by¢ wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Nie
dopuszcza sie wykonywania otworédw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz
osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. 2 pdtki majg by¢ wyjmowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokoséci 60 mm. Wyrdb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci w zakresie + 15 mm. Wersja
przelotowa, 4 drzwi suwanych z obu stron.
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Kuchnia

12,1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokos¢ komory min. 110 mm, umywalka
wyposazona w maskownice o wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przyvtaczeniowy o dt. min. 800 mm.

12.2

Stot z basenem do mycia naczyn
kuchennych, gtebokos¢ basenu 400 mm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum
1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory wykonane sg technologiag
spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia Scian i dna majg by¢ wykonane po tuku R 14.
Otwory spustowe majg by¢ wykonane w centrum komory, z przettoczeniami sptywowymi. Szkielet:
no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajace sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w
zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gdre z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokosé
min. 50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie plyty z tylu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Stét z basenem musi by¢
wyposazony w maskownice boczne i czotowg ze stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komory: 400 mm.
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12.3

Bateria prysznicowa 2 kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewdd o dtugosci min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt
$cienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 1/2" x GW 3/8”, dtugos¢ min. 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwér pod baterie: 25 mm.

124

Regat ociekowy na naczynia kuchenne,
regat magazynowy 4 pdtki perforowane
state

Wykonanie ze stali nierdzewne]j AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane potki z blachy o
gruboéci min. 1,5 mm. PStki gruboéci maks. 30 mm. Swiatto miedzy pétka dolng a posadzka zgodne z
DIN 18865. Potki regatow trwale potaczone — spawane do szkieletdw. Regat wyposazony w 4 potki
perforowane, state. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Regulacja wysokosci ndzek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obciazenie kazdej pdtki wynosi min. 85
ka/m?
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12,5

Pojemnik na odpadki, mobilny, okragty,
pojemnos¢ 70l

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoscig zawieszania jej na walcu pojemnika. Potgczenie Sciany bocznej (walca) z dnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakow niszczacych powierzchnie
wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg
wyspawane (nie dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 125 mm. Pojemno$¢ 70 |.
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12.6

Stot ze zlewem 1-komorowym z pétka,
stal nierdzewna

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikow i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe majg by¢ wykonane w
gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w pdtke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a
potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne
lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza
ptyty na wysoko$¢ min. 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie
ptyty wykonane jest 40 mm od bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie
ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb ma by¢ wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W piytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoé,
nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

12.8

Szatkownica do warzyw z zestawem 5
tarcz

Szatkownica zapewnia fatwe i szybkie rozdrobnienie duzych ilosci warzyw, owocdw, grzybow,
orzechéw itp. tatwy demontaz i czyszczenie. Wykonanie ze stali nierdzewnej. Urzadzenie wyposazone
w elementy zabezpieczajace, przerywajace prace gdy: popychacz jest podniesiony lub gdy komora
zatadowcza jest otwarta lub niewtasciwie zamknieta. Otwor wsadowy: maty: 58 mm, wiekszy: 160x74
mm. Wydajnos¢: min. 40-50 kg/h. Szatkownica wyposazona w komplet min. 5 tarcz: plastry 2 mm, 4
mm, stupki 3 mm, 5 mm i 7 mm.
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12.8a

Stot z szafkg i drzwiami suwanymi

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw
ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie ma by¢ obustronnie laminowane, a krawedzie majg by¢ pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac ja w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét
korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do
konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Przestrzen pomiedzy
posadzka, a korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 200 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigZenia statyczne w ptaszczyznie pionowej
250 kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore na wysoko$¢ min.
50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tybu min. 45 mm. Pdtka ma by¢ wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300
mm, co 12,5 mm. Elementy noéne zaczepow poétek wykonane w formie listew nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie dopuszcza sie
wykonywania otworéw nosénych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek
na bolcach montowanych na state. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szeroko$ci 60 mm. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane maja by¢ wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.
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Wilk do miesa

Wilk przeznaczony do duzych obciazen. Korpus wykonany z polerowanego aluminium. Glowica oraz
$limak wykonane z Zeliwa. Taca zatadowcza, sitko oraz ndz musza by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.
Popychacz z polietylenu. Wilk ma posiada¢ wentylowany silnik. Przektadnia zebata pracujaca w kapieli
olejowej. Latwa obstuga i czyszczenie. W standardzie sitko: @ 70 mm, otwor 4,5 mm. Wydajnos¢: min.
125 ka.
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12,10

Pien do miesa

Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej AISI 304. Plyta wierzchnia wykonana z polietylenu o grubosci
min. 50 mm. N6zki z requlacja ustawienia poziomu.

12,11

Stot ze zlewem 1-komorowym z szafka z
drzwiami suwanymi, stal nierdzewna
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Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum
1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien ma
uniemozliwia¢ zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia¢ dostep do czyszczenia.
Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwor spustowy ma byé
wykonany w gornym narozniku dna komory. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stot korpusowy - szafka —
korpus szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji
szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Przestrzen pomiedzy posadzka a
potka stotu lub korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymatos$¢ ptyty wierzchniej na obciazenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad krawedz piyty,
60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty ma by¢ wykonane 30 mm od bokéw (w zaleznosci
od typu ptyty) i 50 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb ma by¢ wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na
wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ergonomiczny
uchwyt drzwiowy profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60
mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane maijg
by¢ wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za
siebie.
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Bateria sztorcowa df. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przytaczeniowy o dt. min. 800 mm.

12,12

Stot korpusowy - 2x drzwi skrzydtowe +
modut 3 szuflad

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem
elementdw ztgcznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a
krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji
w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki
uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Konstrukcja szuflady w formie
petnego koryta z dnem i tylem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika 1/1 GN,
h=100 mm. Drzwi zawiasowe i czota szuflad naktadane na korpus. Modut szafki o dtugosci
400mm z 3 szufladami. Korpus szafki na pozostatej dtugosci wyposazony w szafke z
drzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz pdtka. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia
korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.

Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 215°. Przestrzen pomiedzy posadzkg a
korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ pdtki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie plyty z tylu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Potka wyjmowana, z
regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie
nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepow w
elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania pétek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji
zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pdtke. Zamiany dokonuje uzytkownik
bez specjalistycznego sprzetu.
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Stét z pétka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw
ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac jg w ten sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,2), faczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢ czyszczenia)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnoSci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do szkieletu, wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne wygiete w gére na wysoko$¢ min. 50
mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie piyty z tylu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw.

1500

700

850

z,C

DN50




12.13

Szafka wiszaca z drzwiami skrzydtowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci min. 1,0 mm. Szafka wykonana w formie
skrzyniowej — technologiag spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami skrzydtowymi. Elementy no$ne
zaczepOw potek majg by¢ wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Nie dopuszcza sie wykonywania otworéw
nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych
na state. Pétka musi by¢ wyjmowana o grubosci 30 mm, usztywniona elementami metalowymi,
nierdzewnymi, z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane
na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 215°. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Szafka wyposazona w
maskownice dna tworzacg ptaszczyzne bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzic sie
zanieczyszczenia (wieksza tatwos¢ czyszczenia).
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Stot korpusowy - 2x drzwi skrzydtowe +
modut 3 szuflad

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem
elementdw ztgcznych w przypadku potgczen plyty wierzchniej z korpusem szafki. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a
krawedzie sg pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed
wchifanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji
w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki
uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Konstrukcja szuflady w formie
petnego koryta z dnem i tylem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika 1/1 GN,
h=100 mm. Drzwi zawiasowe i czota szuflad naktadane na korpus. Modut szafki o dtugosci
400mm z 3 szufladami. Korpus szafki na pozostatej dtugosci wyposazony w szafke z
drzwiami uchylnymi zawiasowymi oraz potkg. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia
korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.

Mozliwos¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 215°. Przestrzen pomiedzy posadzka a
korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore na wysokos¢ 50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Pétka wyjmowana, z
regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy nosne zaczepdw potek
wykonane w formie listw nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy zaleganie
nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepow w
elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania potek na bolcach montowanych na state.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie eksploatacji
zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik
bez specjalistycznego sprzetu.
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Szafka wiszaca z drzwiami skrzydtowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci min. 1,0 mm. Szafka wykonana w formie
skrzyniowej — technologiag spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami skrzydtowymi. Elementy no$ne
zaczepOw potek majg by¢ wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Nie dopuszcza sie wykonywania otworéw
nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych
na state. Pétka musi by¢ wyjmowana o grubosci 30 mm, usztywniona elementami metalowymi,
nierdzewnymi, z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi zawiasowe naktadane
na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia korzystanie z catego $wiatta technologicznego szafki.
Mozliwo$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 215°. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Szafka wyposazona w
maskownice dna tworzacg ptaszczyzne bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzic sie
zanieczyszczenia (wieksza tatwos¢ czyszczenia).
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Mikser Kitchen Aid, pojemnosc 4,8l

Mikser platenetarny, pojemno$¢ dziezy min. 4,8l. Wytrzymata, w catosci metalowa konstrukcja. Mikser
ma posiada¢ min. 10 stopni predkosci pracy. Zakres predkosci min. 60 - 265 obr./min. Sposob
regulacji predkosci: mieszany (mechaniczny/elektroniczny). Bezposredni naped z silnika - cicha i
energooszczedna praca. Planetarny ruch narzedzi zapewnia wysokg efektywno$¢ miksowania z
napowietrzaniem. DZwignia pionowego przesuwu dziezy - winda dziezy utatwia prace przy ciezkiej
zawartosci. Mozliwo$¢ wspdtpracy z wieloma przystawkami do obrébki zywnosci. Standardowe
wyposazenie: rdzga, hak spiralny, mieszadto ptaskie, ostona plastikowa, pokrywa do dziezy, dzieza o
poj. min. 4,8 I.
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Podstawa szkieletowa pod mikser
planetarny

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana, dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw
ztacznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia ma by¢ wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie ma by¢ obustronnie laminowane, a krawedzie majg by¢ pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajgc jg w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,2), faczniki gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢ czyszczenia)
z blachy o gruboéci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od
wymiaru bazowego 500 mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w rame usztywniajgcg wykonang z profili o
przekroju kwadratowym (30x30x1). Wyr6b ma by¢ wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow.
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Mikser planetarny, pojemnos¢ misy 10I,
plus mieszadto ptaskie do ciast
drozdzowych i ziemniakéw

Mikser planetarny, pojemnos¢ misy min. 10l. Korpus maszyny wykonany z metalu powlekanego
emalig. Wyjmowalna miska ze stali nierdzewnej. Ostona bezpieczenstwa. Mikroprzetgczniki

bezpieczenstwa dla pokrywy i miski. Dzwignia pionowego przesuwu dziezy. 3 predkosci. Zakres
predkosci: 108/195/355 obr./min, Wentvlowanv silnik

12.17

Piec konwekcyjno-parowy 10x1/1GN
(system combi duo z piecem poz.12.18)
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Materiat wykonania (wewnetrzny i zewnetrzny) stal szlachetna 304 (DIN 1.4301). Urzadzenie do
automatycznego przyrzadzania (tryb automatyczny) miesa, drobiu, ryby, dodatkdéw/warzyw, potraw z
jajek/deserdw, wypiekéw oraz automatycznego Finishing. Z inteligentnym systemem, optymalizujgcym
przyrzadzanie zatadunkdéw mieszanych w produkcji oraz w a la carte, oraz w petni automatycznym
systemem czyszczaco-pielegnujgcym. Tryb pieca konwekcyjno-parowego: parowy 30-130°C, gorace
powietrze 30-300°C, kombinacja pary i gorgcego powietrza 30-300°C. Mozliwo$¢ przyrzadzania
zatadunkéw mieszanych z indywidualnym nadzorem kazdego wsadu w zaleznosci od rodzaju i wielkoSci
zatadunku oraz czestotliwosci otwierania drzwi. Graficzny podglad aktualnego klimatu w komorze,
przewidywanego przebiegu przyrzadzania potraw, mozliwo$¢ spojrzenia wstecz i wprzdd oraz opcje na
koniec procesu przyrzadzania. Funkcja informujaca o aktualnym, automatycznym dostosowaniu
procesu przyrzadzania potraw. Przeglad wszystkich automatycznych dostosowan procesu przyrzadzania
potraw. Tryb nagrywania — ustalenie idealnego, sterowanego temperaturg rdzenia procesu
przyrzadzania potraw dla skalibrowanych produktéw do p6zniejszego zastosowania bez czujnika
temperatury rdzenia z automatycznym uwzglednieniem wielkosci zatadunku.
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Obstuga "uczaca sie" - dostosowuje sie samodzielnie do sposobu obstugi. Samodzielnie
konfigurowalny, dostosowany do uzytkownika wyswietlacz obstugi (obrazy, teksty, itd.). Kolorowy
wyswietlacz TFT 8,5" i ekran dotykowy z intuicyjng symbolika do maksymalnie prostej obstugi.
Instrukcja obstugi i uzytkowania wyswietlane na wyswietlaczu urzadzenia w zaleznosci od
podejmowanych dziatan. Niezalezny od ci$nienia wody w sieci, automatyczny system myjaco-
pielegnacyjny komory i generatora pary. 7 poziomdw czyszczenia do czyszczenia i pielegnacji bez
nadzoru, takze w nocy. Automatyczne mycie i odkamienianie generatora pary. Automatyczne
wezwanie do czyszczenia z informacjg o rodzaju mycia i ilosci chemii w zaleznosci od stopnia
zabrudzenia. Wyswietlanie na wy$wietlaczu stanu zabrudzenia i pielegnacji. System diagnostyczny z
automatycznym pokazywaniem komunikatéw serwisowych. Funkcja autotestu do aktywnej kontroli
dziatania urzadzenia. 6-punktowy czujnik temperatury rdzenia z automatyczng korekcja btedu przy
btednym wktuciu przyrzadem do pozycjonowania czujnika. Zarzadzanie klimatem - pomiar, ustawianie i
regulacja wilgotnosci z doktadnoscig do 1%. Faktyczna wilgotno$¢ w komorze moze by¢ ustawiana i
pokazywana na wyswietlaczu. Pamie¢ minimum 1200 programdéw gotowania po 12 etapdw kazdy. 3-
stopniowa regulacja nawilzania przy 30-260°C w trybie pracy ,gorgce powietrze” oraz w trybie
kombinacja pary i gorgcego powietrza”. Ztgcze USB.

Wysokowydajny generator pary z automatycznym odkamienianiem. 5 programowanych predkosci
pracy wentylatora z mozliwoscig zaprogramowania. Zintegrowany, nie wymagajacy konserwacji system
odprowadzania ttuszczu, bez filtra. Eksploatacja bez instalacji do zmiekczania wody i dodatkowego
odkamieniania. Osobne zawory magnetyczne do wody zwykiej i zmigkczonej. Funkcja szybkiego
schfadzania komory urzadzenia za pomoca wirnika wentylatora. Drzwi urzadzenia z wentylowang
potrdjng szybg i dwoma odchylanymi szybami wewnetrznymi. Zdejmowane, wychylane stelaze
zawieszane (odstep prowadnic 68 mm). Zawiera automatyczny spryskiwacz reczny. Zgodne z
zapotrzebowaniem doprowadzanie ciepta. Wzdtuzny uktad prowadnic odpowiedni dla pojemnikéw GN
1/1, 1/2, 2/3, 1/3, 2/8. 5 poziomdw garowania, programowane. Programowanie automatycznego
startu urzadzenia z uwzglednieniem daty i czasu. Transfer danych HACCP/aktualizacje oprogramowania
za po$rednictwem zintegrowanego ztacza Ethernet lub USB. Ogranicznik temperatury dla generatora
pary i goracego powietrza. Urzadzenie dopuszczone do pracy bez nadzoru zgodnie z VDE.
Zintegrowany hamulec wirnika wentylatora. Klamka zamykajaca z funkcjg zamykania zaréwno przy
wychyleniu jej w prawo jak i w lewo i funkcjg zamykania poprzez zatrzasniecie drzwi. Pojemno$¢: 10 x
GN1/1. Kombinacja dwoch ustawionych jeden na drugim urzadzen, na rolkach, mozliwo$¢ przetaczania
dla ufatwienia mycia kuchni.

12,18

Piec konwekcyjno-parowy 6x1/1GN

Materiat wykonania (wewnetrzny i zewnetrzny) stal szlachetna 304 (DIN 1.4301). Urzadzenie do
automatycznego przyrzadzania (tryb automatyczny) miesa, drobiu, ryby, dodatkéw/warzyw, potraw z
jajek/deserdw, wypiekéw oraz automatycznego Finishing. Z inteligentnym systemem, optymalizujgcym
przyrzadzanie zatadunkdéw mieszanych w produkcji oraz w a la carte, oraz w petni automatycznym
systemem czyszczaco-pielegnujgcym. Tryb pieca konwekcyjno-parowego: parowy 30-130°C, gorace
powietrze 30-300°C, kombinacja pary i gorgcego powietrza 30-300°C. Mozliwo$¢ przyrzadzania
zatadunkéw mieszanych z indywidualnym nadzorem kazdego wsadu w zaleznosci od rodzaju i wielkoSci
zatadunku oraz czestotliwosci otwierania drzwi. Graficzny podglad aktualnego klimatu w komorze,
przewidywanego przebiegu przyrzadzania potraw, mozliwo$¢ spojrzenia wstecz i wprzod oraz opcje na
koniec procesu przyrzadzania. Funkcja informujaca o aktualnym, automatycznym dostosowaniu
procesu przyrzadzania potraw. Przeglad wszystkich automatycznych dostosowan procesu przyrzadzania
potraw. Tryb nagrywania — ustalenie idealnego, sterowanego temperaturg rdzenia procesu
przyrzadzania potraw dla skalibrowanych produktéw do p6zniejszego zastosowania bez czujnika
temperatury rdzenia z automatycznym uwzglednieniem wielkosci zatadunku.
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Obstuga "uczaca sie" - dostosowuije sie samodzielnie do sposobu obstugi. Samodzielnie
konfigurowalny, dostosowany do uzytkownika wyswietlacz obstugi (obrazy, teksty, itd.). Kolorowy
wyswietlacz TFT 8,5" i ekran dotykowy z intuicyjng symbolika do maksymalnie prostej obstugi.
Instrukcja obstugi i uzytkowania wyswietlane na wyswietlaczu urzadzenia w zaleznosci od
podejmowanych dziatan. Niezalezny od ci$nienia wody w sieci, automatyczny system myjaco-
pielegnacyjny komory i generatora pary. 7 poziomdw czyszczenia do czyszczenia i pielegnacji bez
nadzoru, takze w nocy. Automatyczne mycie i odkamienianie generatora pary. Automatyczne
wezwanie do czyszczenia z informacjg o rodzaju mycia i ilosci chemii w zaleznosci od stopnia
zabrudzenia. Wyswietlanie na wy$wietlaczu stanu zabrudzenia i pielegnacji. System diagnostyczny z
automatycznym pokazywaniem komunikatéw serwisowych. Funkcja autotestu do aktywnej kontroli
dziatania urzadzenia. 6-punktowy czujnik temperatury rdzenia z automatyczng korekcja btedu przy
btednym wktuciu przyrzadem do pozycjonowania czujnika. Zarzadzanie klimatem - pomiar, ustawianie i
regulacja wilgotnosci z doktadnoscig do 1%. Faktyczna wilgotno$¢ w komorze moze by¢ ustawiana i
pokazywana na wyswietlaczu. Pamie¢ minimum 1200 programdéw gotowania po 12 etapdw kazdy. 3-
stopniowa regulacja nawilzania przy 30-260°C w trybie pracy ,gorgce powietrze” oraz w trybie
kombinacja pary i gorgcego powietrza”. Ztgcze USB.

Wysokowydajny generator pary z automatycznym odkamienianiem. 5 programowanych predkosci
pracy wentylatora z mozliwoscig zaprogramowania. Zintegrowany, nie wymagajacy konserwacji system
odprowadzania ttuszczu, bez filtra. Eksploatacja bez instalacji do zmiekczania wody i dodatkowego
odkamieniania. Osobne zawory magnetyczne do wody zwykiej i zmigkczonej. Funkcja szybkiego
schfadzania komory urzadzenia za pomoca wirnika wentylatora. Drzwi urzadzenia z wentylowang
potrdjng szybg i dwoma odchylanymi szybami wewnetrznymi. Zdejmowane, wychylane stelaze
zawieszane (odstep prowadnic 68 mm). Zawiera automatyczny spryskiwacz reczny. Zgodne z
zapotrzebowaniem doprowadzanie ciepta. Wzdtuzny uktad prowadnic odpowiedni dla pojemnikéw GN
1/1, 1/2, 2/3, 1/3, 2/8. 5 poziomdw garowania, programowane. Programowanie automatycznego
startu urzadzenia z uwzglednieniem daty i czasu. Transfer danych HACCP/aktualizacje
oprogramowania za posrednictwem zintegrowanego ztacza Ethernet lub USB. Ogranicznik temperatury
dla generatora pary i gorgcego powietrza. Urzadzenie dopuszczone do pracy bez nadzoru zgodnie z
VDE. Zintegrowany hamulec wirnika wentylatora. Klamka zamykajaca z funkcjg zamykania zaréwno
przy wychyleniu jej w prawo jak i w lewo i funkcjg zamykania poprzez zatrzasniecie drzwi. Pojemno$¢:
6 x GN1/1. Kombinacja dwdch ustawionych jeden na drugim urzadzen, maksymalna wysoko$¢
najwyzszej potki 1,60 m.

Odwodnienie liniowe/kratka @110mm

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Odptyw zakonczony jest syfonem
z rurg nierdzewng DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304,
przeznaczony do zastosowania w profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach
23x23 mm. Ruszt przeznaczony do wspotpracy z odwodnieniem punktowym.
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Okap wyciggowy przyscienny

Okap przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary, zapachoéw, gazow
bedacych produktami spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego zrodtem sg urzadzenia kuchenne.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej, obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus
zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma posiadac system rynienek ociekowych oraz kréciec
spustowy zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia ttuszczu. Okap jedno-segmentowy.
Wielko$¢ filtrdw ma umozliwia¢ mycie ich w zmywarce. Filtry posiadaja uchwyt utatwiajgcy montaz.
Filtry majg by¢ rozmieszczone na catej dtugosci korpusu okapu bez potrzeby stosowania dodatkowych
maskownic zasklepiajacych. Okap musi posiadac odlewane uchwyty do montazu zawiesi znajdujacych
sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie maskownic zabudowy kanatdéw (przestrzeni nad
okapem) w kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: kroéce podtgczeniowe wyciggowe $r.
315 mm (1 szt.), przepustnice regulacyjne, filtry labiryntowe, zawiesia montazowe gwintowane 4 x
2000 mm.
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Regat jezdny na pojemniki 13x GN 1/1-
100mm

Wdzek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama wykonana z profilu 25x25x1,5
mm. Rama boczna gieta z jednego profilu (jeden odcinek). Nie dopuszcza sie elementéw spawanych z
kilku fragmentdw. Pojemnos¢: min. 13 szt. pojemnikdw GN 1/1, wysokos¢ min. h=100 mm. Regat
wyposazony w 4 kofa skretne o @ 125 mm, w tym dwa z hamulcem.
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Stot ze zlewem 1-komorowym z
mozliwoscig wstawienia stacji
zmiekczania wody, stal nierdzewna

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikow i profili nierdzewnych AISI 304, szlifowanych (ziarno 240).
Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5
mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory spustowe majg by¢ wykonane w
gornym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),

faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.

1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty piyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu
ptyty) wygiete w gdre z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od bokdw (w
zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb ma by¢
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie
stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone.
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Bateria sztorcowa dt. wylewki 250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria wyposazona w wezyk
przyvtaczeniowy o dt. min. 800 mm.

12.22

Stét z szafkg z drzwiami skrzydtowymi

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku pofaczen ptyty wierzchniej z korpusem szafki. Ptyta wierzchnia ma by¢ wykonana z blachy o
grubo$ci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie ma by¢ obustronnie laminowane a krawedzie majg by¢ pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. St6t
korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do
konstrukcji szafki uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Drzwi zawiasowe
naktadane na korpus. Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia korzystanie z catego $wiatta
technologicznego szafki. Mozliwos$¢ otwierania drzwi zawiasowych na kat 215°. Korpus szafki
wyposazony w podwdjne drzwi uchylne zawiasowe i potke wyjmowang z regulacja potozenia.
Przestrzen pomiedzy posadzka a korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ pdtki na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznoéci od typu ptyty) wygiete w
gore na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajagcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pdtka wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300
mm, co 12,5mm. Elementy nosne zaczepdw pdtek majg byé wykonane w formie listw nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach konstrukcyjnych szafek oraz osadzania potek
na bolcach montowanych na state. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z
poszycia zewnetrznego o szerokosci 60mm.
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Stacja zmiekczania wody dla piecéw
konwekcyjno- parowych

Zmiekczacz automatyczny zapewniajacy skuteczng ochrone przed osadami kamienia,
regeneracja automatyczna, czasowa - co okreslong liczbe dni wg zaprogramowania, ilos¢
uzdatnionej wody w trakcie regeneracji: 1500 I./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75
I./min., ci$nienie robocze: 1,5-6,0 bar, srednica przytagcza 3/4", temperatura maksymalna
wodv: 40 °C. zbiornik soli: 20 ka. zuzvcie soli 0.7 ka.
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Krajalnica do wedlin

Podstawa, ostona noza oraz stof przesuwny wykonane ze specjalnego stopu aluminium, co umozIliwia
fatwiejsze utrzymanie urzadzenia w czystosci. Ostrze wykonane z wysokiej jakosci utwardzanej stali.
N6z ustawiony ukos$nie. Krajalnica ma posiada¢ wentylowany silnik. Ostrzatka znajdujaca sie w
wyposazeniu umozliwia sprawne i bezpieczne ostrzenie noza. Mechanizm umozliwiajgcy zdjecie wozka
krajalnicy w celu np. wyczyszczenia. Srednica noza: min. 250 mm. Grubos¢ plastra regulowana: 0 + 13
mm.
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Waga

Zakres wazenia: 10 kg. Waga dwudziatowa - zapewnia wiekszg doktadno$¢ wazenia towaréw o matej
masie dzieki automatycznej zmianie dziatki pomiarowej zaleznie od obcigzenia szalki. Funkcje: tara,
blokada tary, Hold (usrednianie wyniku). Programowanie czasu wyfgczenia wagi. Szalka ze stali
nierdzewnej. Wbudowane 2 wyswietlacze LCD wyswietlajace min. 6 cyfr o wysokosci min. 18 mm.
Dziatka legalizacyjna 2/5 g. Temperatura pracy -10C ~ +40C. Zasilanie sieciowe oraz bateryjne.
Wymiary szalki: min. 230 x 190 mm.
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Stét z modutem 3 szuflad po prawej
stronie oraz po lewej stronie z wolng
przestrzenig tak aby byta mozliwos¢
wstawienia lodoéwki na prébki

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potaczen piyty wierzchniej ze szkieletem lub korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumiacym drgania.
Wypetnienie ma by¢ obustronnie laminowane a krawedzie majg by¢ pokryte tworzywem sztucznym,
zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysoko$ci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukgji. Szkielet jak i korpusy szafek wyposazone sa w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stdt szkieletowy z szafkg o dtugoséci 400 mm —
korpusy szafki wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukgji
szafki nalezy uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy. Konstrukcja szuflad w formie
petnego koryta z dnem i tytem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN. Szuflady w
module trzy szufladowym majg umozliwia¢ stosowanie pojemnikéw GN1/1 o gtebokosci min. 100 mm.

Czota szuflad majg by¢ naktadane na korpus. Korpus szafki o dtugosci 400 mm z 3 szufladami
zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o nosnosci min. 40 kg. Przestrzen pomiedzy posadzkg a
korpusem szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne wygiete w gdre na wysokos¢ min. 50 mm majg by¢
wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm. Wyrdb ma by¢ wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji wyrobu w
trakcie eksploatacji (zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub pétke), zmiana mozliwa do
dokonania przez uzytkownika bez specjalistycznego sprzetu. Ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Z lewej strony blat
przestajacy umozliwiajacy wstawienie lodéwki na prébki.
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Lodéwka na prébki

Loddwka na prébki zywnosci musi byé wykonana ze stali nierdzewnej oraz przystosowana do pracy w
temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Izolacja poliuretanowa min. 35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia. Uszczelka drzwi z
wktadem magnetycznym. Mozliwo$¢ zmiany kierunku otwarcia drzwi. Lodéwka ma posiadac z przodu 2
regulowane stopki i 2 kdtka w tylnej czesci korpusu utatwiajgce wsuniecie lodéwki pod blat i
wypoziomowanie. Urzagdzenie ma posiadac 9 kaset na pojemniki na probki zywnosci, kazda kaseta
zawiera 9 szt. pojemnikéw na probki zywnosci. Zakres temperatur: od -1 do +10 °C. Wymagane
wyposazenie: zamek, 9 kaset metalowych na pojemniki na probki zywnosci, 81 pojemnikdw na prébki
zywnosci o poj. 0,25L. Pojemnos¢ min. 120 I.
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Patelnia elektryczna z wychytem recznym

Obudowa i misa wykonane ze stali nierdzewnej, materiat dna misy: FE 510. Patelnia ma posiada¢
zabezpieczenie termiczne ptyty grzewczej przed przegrzaniem oraz bezstopniowg regulacje
temperatury w zakresie 120-280 °C. Konstrukcja zapewniajaca fatwe utrzymanie w czystosci. Reczny
mechanizm unoszenia misy zapewniajacy tatwe jej opréznianie. Unoszona pokrywa z ergonomicznym
uchwytem. Napetnianie misy woda z panelu sterowania poprzez elektrozawor i zintegrowang wylewke.
Powierzchnia robocza misy min. 0,33m2, wymiary misy: ok. 700x460x190 mm. Pojemno$¢: min. 60 1.
Regulowane, okragte nogi ze stali nierdzewnej - mozliwo$¢ wypoziomowania i ustawienia wysokosci
urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na wtos” — idealnie ptynne pofaczenie
sgsiadujgcych ze sobg elementdw. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
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Element neutralny z szafkg zamknieta,
plus boczne maskownice

Element neutralny na podstawie szafkowej z drzwiami skrzydtowymi, wykonany ze stali nierdzewnej
jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie zaokraglonym krawedziom. Drzwi skrzydiowe z
aluminiowym uchwytem. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System faczenia ,na
wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujacych ze sobg elementdw linii grzewczej. Maskownice
skrajne linii grzewczej, wykonane ze stali nierdzewnej.
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Kuchnia gazowa z 6 palnikami z
piekarnikiem elektrycznym

Kuchnia gazowa z piekarnikiem elektrycznym i szafka, wykonana ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma
posiadac palniki z ptomieniem kontrolnym, wyjmowane misy podpalnikowe, ktére mozna my¢ w
zmywarce, o zapewnia proste i wygodne czyszczenie, solidne, zeliwne ruszty, zabezpieczenie
przeciwwyptywowe gazu, zabezpieczenie termiczne piekarnika przed przegrzaniem, zeliwny wktad
piekarnika zapewniajacy bardzo duzg akumulacyjnos¢ cieplng i rbwnomierne rozprowadzenie
temperatury w komorze piekarnika, 3 tryby grzania piekarnika: dot, géra, dot+gdra, demontowalny
kominek utatwiajacy czyszczenie urzadzenia. System faczenia ,na wtos” zapewnia idealnie ptynne
potaczenie sasiadujgcych ze sobg elementdw. Moc gazowa poszczegdlnych palnikdéw: min. 3 x 4,15
kW; 3 x 7,15 kW, catkowita moc gazowa: min. 33,9 kW. Moc piekarnika: max. 5,5 kW. Zakres
regulacji temperatury piekarnika: min. 70 + 270 °C. Wymiary komory piekarnika: min. 560x650x300
mm. Prowadnice dostosowane do pojemnikéw GN2/1. W wyposazeniu piekarnika min. 1 ruszt pretowy
GN2/1. Przytacze gazu: R1/2", krdéce przytaczeniowe dostepne z przodu urzadzenia. Z prawej strony
szafka korpusowa otwarta. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System taczenia ,na
wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujgcych ze sobg elementéw. Urzadzenie szczegétowo
przetestowane i dopuszczone (CE).
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Element neutralny z szafkg zamknietg z
mozliwoscig wstawienia stacji
zmiekczania wody, plus maskownica
boczna

Element neutralny na podstawie szafkowej z wysokimi drzwiami skrzydtowymi, wykonany ze stali
nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie zaokraglonym krawedziom. Drzwi
skrzydtowe z aluminiowym uchwytem. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,na
wtos” — idealnie ptynne potaczenie sasiadujgcych ze sobg elementdw linii grzewczej. Dodatkowa
maskownica skrajna linii grzewczej, wykonana ze stali nierdzewne;j.
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Stacja zmiekczania wody dla kottow
elektrycznych

Zmiekczacz automatyczny zapewniajacy skuteczng ochrone przed osadami kamienia,
regeneracja automatyczna, czasowa - co okreslong liczbe dni wg zaprogramowania, ilos¢
uzdatnionej wody w trakcie regeneracji: 1500 I./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75
I./min., ci$nienie robocze: 1,5-6,0 bar, srednica przytagcza 3/4", temperatura maksymalna
wodv: 40 °C. zbiornik soli: 20 ka. zuzvcie soli 0.7 ka.
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Przestrzen instalacyjna, stal nierdzewna

Maskownica wykonana indywidualnie ze stali nierdzewnej AISI 304. Wymiary zgodnie z projektem
technologicznym.
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12.32

Kolumna wodna z teleskopowa wylewka,

Bateria kolumnowa z teleskopowg wylewka, z dwoma podtaczeniami 3/4". Wysokos$¢ 530 mm,
wysokos¢ od blatu do wylotu wylewki min. 440 mm, dtugo$¢ wylewki regulowana 400 + 600 mm.

12.33

Taboret gazowy 2 palnikowy

Taboret gazowy 2-palnikowy wykonany ze stali nierdzewnej, przystosowany do duzych garnkéw o
$rednicy do 50 cm. Taboret ma posiadac trwatg konstrukcje ze stali nierdzewnej AISI 304 oraz solidne,
zdejmowane ruszty. Palniki z ptomieniem kontrolnym. Regulacji mocy palnikéw od tzw. pozycji
ekonomicznej (przepustowos¢ 25%), az do catkowitego otwarcia zaworu. Taboret ma posiada¢
zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu. Maksymalne obcigzenie 1 palnika: do 100 kg. Przylacze gazu:
RY¥2". Moc gazowa: min. 18 kW.
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Kociot elektryczny, pojemnosc¢ 50I, z
automatycznym napetnianiem

Obudowa ma by¢ wykonana ze stali nierdzewnej, polerowane dno wewnetrzne kotta ma by¢
wykonane ze stali AISI 316. Kociot ma by¢ wyposazony w wysoki kominek, ttoczong
pokrywe z zawiasem samobalansujgcym, ttoczone oznaczenia poziomu wywaru. Ogrzewany
posrednio przez ptaszcz wodny. Zawor spustowy 1 1/2”. Napetnianie kotta woda uzdatniong
automatyczne (elektrozaworem). Grupa bezpieczenstwa z manometrem. Cisnienie robocze w
ptaszczu 0,5 bar. Elektroniczna kontrola poziomu wody grzewczej skutecznie zabezpiecza
przed pracg ze zbyt niskim poziomem wody grzewczej. Optyczna sygnalizacja stanow
alarmowych poziomu wody grzewczej. Dodatkowe zabezpieczenie termiczne przed
przegrzaniem kotta. Dodatkowa ochrona elektrochemiczna ptaszcza wodnego. Najwyzszej
jakosci elementy grzejne majg by¢ wykonane w catosci ze stali Incoloy 800. Stopien ochrony
IPX4. Regulacja temperatury wywaru. Pojemno$¢ uzytkowa: 50 I. Przytgcze wody cieptej i
zimnej baterii: 2 x G1/2". Przytacze wody uzdatnionej: G3/4”. Odptyw wody z blatu: @30.
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Okap centralny wyciggowy z filtrami i
os$wietleniem zintegrowanym AW236,
okap ztozony z dwdch modutéw o dt.
1500 i 1600 mm

Okap przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu, pary, zapachow, gazow
bedacych produktami spalania oraz nadmiaru ciepta, ktorego zrédtem s3 urzadzenia kuchenne.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej, obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus
zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma posiada¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec
spustowy zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia ttuszczu. Okap ztozony z dwdch
segmentow. Wielko$¢ filtréw ma umozliwia¢ mycie ich w zmywarce. Filtry posiadaja uchwyt utatwiajacy
montaz. Filtry majg by¢ rozmieszczone na catej dtugosci korpusu okapu bez potrzeby stosowania
dodatkowych maskownic zasklepiajacych. Okap musi posiadac odlewane uchwyty do montazu zawiesi
znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie maskownic zabudowy kanatéw
(przestrzeni nad okapem) w kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: krééce
podtaczeniowe wyciggowe $r. 315 mm (modut o dt. 1500 mm - 2 szt., modut o dt. 1600 mm - 4 szt.),
przepustnice regulacyjne, filtry labiryntowe, zawiesia montazowe gwintowane 4 x 2000 mm,
os$wietlenie zintegrowane.
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Odwodnienie liniowe z syfonem
umieszczonym centralnie, z rusztami
standardowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Syfon odptywu poziomy,
umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100,
@ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, przeznaczony do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm. Ruszt przeznaczony do
wspotpracy z odwodnieniem liniowym

800

600

12.37

Odwodnienie liniowe z syfonem
umieszczonym centralnie, z rusztami
standardowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych écianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Syfon odptywu poziomy,
umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakoniczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100,
@ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, przeznaczony do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm. Ruszt przeznaczony do
wspdtpracy z odwodnieniem liniowym

2000

300

12.38

Odwodnienie liniowe z syfonem
umieszczonym centralnie, z rusztami
standardowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych Scianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Syfon odptywu poziomy,
umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100,
@ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, przeznaczony do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm. Ruszt przeznaczony do
wspotpracy z odwodnieniem liniowym

800

400

Pralnia z suszarnia

13.1

Pralnico- wiréwka przemystowa,
wydajnos¢ 6kg

Pralnico-wiréwka przemystowa o wyjgtkowo trwatej konstrukcji i wytrzymatosci. Proste w obstudze
sterowanie mikroprocesorem, programowalne. Duzy, przejrzysty wyswietlacz i pokretto prostego
wyboru programu. Menu z mozliwoscig wyboru jezyka. Przyciski szybkiego wyboru do obstugi
najczesciej wybieranych programéw oraz opcji prania. Urzadzenie ocenia wage wsadu i dostosowuje
do niej ilos¢ wody i energii, co daje mozliwos¢ duzych oszczednosci w przypadku niepetnego wsadu.
Urzadzenie oszczednie zuzywa wode oraz energie. Dozownik srodkdw piorgcych podzielony jest na
cztery przegrody dostosowane do rodzaju detergentu (proszek lub ptyn). Zmaksymalizowana sita
wirowania gwarantuje skuteczne usuwanie wody z pranych ubran. Drzwiczki z wytrzymatymi zawiasami
i uszczelkami umozliwiajg intensywne uzytkowanie. Wszystkie wazne elementy wykonane sg z
nierdzewnej, galwanizowanej stali, co daje najlepszg ochrone przed korozjg. Maksymalna pojemnos¢
bebna: 6 kg, pojemnos¢ bebna w litrach: min. 53 1., $rednica: ok. 450 mm. Wirowanie: 1450 obr./min.
Wsp6tczynnik G: 530. Poziom hatasu: pranie: 59 dB(A), wirowanie: 72 dB(A).
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400

9,4

Kratka

13.2

Odwodnienie liniowe z syfonem
umieszczonym centralnie, z rusztami
standardowymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego kanatu ze spawanym
syfonem. Do bocznych Scianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Syfon odptywu poziomy,
umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100,
@ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, przeznaczony do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm. Ruszt przeznaczony do
wspotpracy z odwodnieniem liniowym

1000

300




13.3

Suszarka

Suszarka o duzej wydajnosci - 2 petne wsady na godzine. Optymalng wydajno$¢ przy niskim poborze
energii. Proste w obstudze sterowanie mikroprocesorem, programowalne. Duzy, przejrzysty
wyswietlacz i pokretto prostego wyboru programu. Menu z mozliwoscig wyboru jezyka. Przyciski
szybkiego wyboru do obstugi najczesciej wybieranych programéw oraz opgji prania. Program
serwisowy stuzacy do regulacji parametréw. Port USB. Opcje zmiany kierunku zawieszenia drzwi w
celu dopasowania do ukfadu pralni. Uktad kontroli pozostatosci wilgoci gwarantujacy idealny efekt
suszenia i niewielkie zuzycie energii. Prosty serwis dzieki tatwemu dostepowi do najwazniejszych
elementow. Wersja z mechanizmem wrzutowym i funkcjg zapobiegajgca nadmiernemu wysuszeniu
tkanin i minimalizujacg zuzycie energii. Beben ze stali nierdzewnej z obustronnym obracaniem, co
zmniejsza ryzyko zaplatania sie duzych sztuk odziezy. Przéd ze stali nierdzewnej. Rama podstawy
wykonana ze stali nierdzewnej. Osobny uktad skroplin. Wiot $wiezego powietrza. Nominalna
pojemno$¢: wspétczynnik napetnienia 1:18: 10,6 kg, wspdtczynnik napetnienia 1:22: 8,6 kg.
Pojemno$¢ bebna: 190 I., Srednica bebna: 680 mm. Catkowity czas szuszenia przy petnym wsadzie: 27
min, odparowanie: 129 g/min.
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400
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134

Wézek na mokrg bielizne

Kontener transportowy z anodyzowanego aluminium do przewozu prania. Sciany petne, karbowane,
zapewniajg wysokg wytrzymatos¢. Wozek wyposazony w 4 kota o ér. 100 mm, w tym 2 kétka state i 2
obrotowe.

720

580

715

13.5

Wozek na czystg bielizne

Kontener transportowy z anodyzowanego aluminium do przewozu prania. Sciany petne, karbowane,
zapewniajg wysokg wytrzymatos¢. Wozek wyposazony w 4 kota o ér. 100 mm, w tym 2 kotka state i 2
obrotowe.

720

580

715

13.6

Magiel

Magiel nieckowy z podgrzewem elektrycznym, przeznaczony dla niewielkich instytucji, restauracji czy
hoteli. Regulowana temperatura pracy. Srednica walca min. 230 mm, dtugo$¢ walca min. 1400 mm.
Predkos¢ prasowania: 3,4 m/min. Wydajnos¢, maksymalne odparowywanie wody: min. 6,8 I/h.
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7,50

400
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13.7

Umywalka ceramiczna

z,C

DN50

Magazyn bielizny brudnej

14.1

Wézek na bielizne brudng

Kontener transportowy z anodyzowanego aluminium do przewozu prania. Sciany petne, karbowane,
zapewniajg wysokg wytrzymatos¢. Wozek wyposazony w 4 kota o ér. 100 mm, w tym 2 kotka state i 2
obrotowe.

720

580

715

Magazyn bielizny czystej

15.1

Regat aluminiowo - polietylenowy,
podstawowy. Odporny na rdze i dziatanie
temperatury w zakresie od -30 C do +75
C

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium anodyzowanego, odpornego na rdze i
dziatanie temperatury w zakresie od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
obcigzenie przy rownomiernie rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedynczym module. Szerokos$¢ pdtek ma by¢ przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po
wyjeciu wkiadu pétki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek. Wkiady
potek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci - mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg
posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci
zawieszenia pdtek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych stopkach. Stupki regatu maja
by¢ obustronnie wyposazone w uchwyty mocujace potki — mozliwos¢ dostawienia regatu
dodatkowego.
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15.2

pozycja usunieta

pozycja usunieta

15.3

pozycja usunieta

pozycja usunieta




